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ADVANCED PLANNING &
SCHEDULING SYSTEM

I SUPPLY CHAIN PLANNING SYSTEM

Orchestrierende End-to-End Planung fur die
gesamte Wertschopfungskette




PERFEKTE PROZESSSYNCHRONISATION = ORCHESTRIERT MIT ASPROVA APS

Asprova APS bewaltigt Ihre Planungsherausforderungen mit leistungsstarken KUrzere Produktionsdurchlaufzeiten, optimierte Bestande und verbesserte
Funktionen und zahlreichen Tools fur Analyse und Auswertung. Ressourcenproduktivitat — mit Asprova APS sind Sie immer einen Schritt
VOoraus.
1 Bestandsmanagement Ganzheitliche Planung I:Eﬁ Simulation & Analyse 51@ Angebot & Nachfrage im
IIlIl Zukiinftige Bestandsschwankungen —exakt Angebot, Nachfrage, Produktion, Einkauf :Q Unterschiedliche Planungsszenarien simulie- - G|eiChgeWiCht
berechnen unter Beriicksichtigung aktueller & Lieferung simultan planen ren, mit Analyse-Tools bewerten und fur die Produktion ausrichten auf schnelle Erfallung
Lagerbestéande effektivste Planungsstrategie entscheiden der Kundenbedarfe — produzieren zum richtigen
@ @ Zeitpunkt und in der richtigen Menge
€ Einkaufsplanung ’
==  Automatische Gruppierung von Bestellun-
gen fir eine optimale Einkaufsplanung — Be:;?'r':;f:"'
regelbasiert, lhrem Geschaftsmodell ent- & Prognosen Be:;‘;'r':;gf"v
sprechend % Automatische & Prognosen
® Produktions-
planung
AUSLIEFERUNG
Geplante %ﬂ
Fertigstellungstermine
Synchrone fiir Auftrage
: Produktionsprozesse 0 éﬁ
Lieferplanung
Detaillierte Lieferregeln abbilden —
maximale Liefertreue erreichen
X Subressourcen LosgroRen @ Einlastungsregeln ’ Manuelle Anpassungen
Subressourcen wie Formen & Vorrichtungen Mit automatischer Losteilung und Flexible und anpassbare Einlastungsregeln Manuelle Anderungen an Prioritat, Reihen-
optimal und mit finiten Kapazitaten planen — ftr zusammenfihrung  Durchlaufzeiten fur gute Planungsergebnisse — ohne Limit folge oder Produktionsplan vornehmen
eine Produktion ohne Unterbrechungen drastisch reduzieren und ohne Programmierung und einen optimierten Plan erstellen las-
sen
/;} Gruppierungen ﬁuftragsnetze . i o . _
Produktionsreihenfolge automatisch optimieren v;trkr:[japr;iazrserztgegn undenan%aesssariig V'V AUS|88tUﬂgSﬂIV€”I€I’Uﬂg Jx‘ Mltarbelterplanung
— Artikel desselben Typs in Chargen planen und Prozessfluss visualisieren und steuern Mehr Leistung mit geringeren Ressourcen Mitarbeitergruppen mit spezifischen Qua-
seltener risten fur niedrigere Fertigungskosten lifikationen optimal nach Verfugbarkeit
° einplanen
L J
3



ASPROVA SCP - END-TO-END-EFFIZIENZ FUR IHRE SUPPLY CHAIN

Auf Knopfdruck erstellt Asprova SCP einen Plan fur Ihr gesamtes Supply-Chain-Netzwerk. Von Kundenauftragen uber Lieferanten und Produktionsstatten, von
Verteilzentren Uber Transport bis zu Ihren Kunden — Supply-Chain-Planung mit Asprova modelliert Ihr Netzwerk fur die Wertschopfungskette end-to-end.
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PERFEKTION IN DER SPITZENKLASSE
NEU DEFINIERT — ASPROVA UBERZEUGT

Asprova lebt und atmet seit 30 Jahren Lean Production. Unsere Software
wurde buchstablich im GEMBA der fUhrenden Lean-Unternehmen entwickelt,
jenen mit den hochsten Anforderungen an Produktionseffizienz.

Produktionsplanungswissen und -technologie der
Weltklasse — konzentriert in unserer Software

Realistische Lean Bestmadgliche
Planungsergebnisse Know-how Prozesssynchronisation
dank der Abbildung erreichen
samtlicher — den Weg fur
Prozessregeln und Digitaler Reihenfolge- . kontinuierliche
-beschrankungen - Optimierung
o o Zwilling planung )

in einem digitalen bereiten
Zwilling \ /

Absolute Prazise Vorhersage | .
Transparenz SimU|atiOn KPI En’[SCheldungen

von heute und
deren Auswirkun-
gen auf morgen und
die folgenden Jahre

durch prazise

Simulationen - Ihr J

Fenster in die Zukunft,
Monate im Voraus

Steigende Gewinne — sinkende Kosten — zufriedene Kunden

Mit Asprova synchronisieren und optimieren Sie nicht nur lhre
Produktionsprozesse, sondern alle Bereiche Ihres Unternehmens —
fur signifikant mehr Effizienz unternehmensweit.

MUHELOSE INTEGRATION IN IHRE

IT-UMGEBUNG

Asprova verfugt Uber zahlreiche Schnittstellen-Funktionen. Alle erforderlichen
Anbindungen an Ihre Systeme — ERP, MES, MDA, oder andere — sind problem-

los maoglich.
Kundenauftrage/
Anfragen Schichten & Kalender

Produktionsriickmeldungen
Stiicklisten

W m Auftrage
Arbeitsplane

ORACLE Bestdnde

L Bestellungen
FRQAD

Microsoft
‘“ Dvnamic S AX _

D .D'ymé.n'ﬂcs 365

|

ASPRCA

Import
erforderlicher
Daten

Export
optimierter
Planungs-
ergebnisse

Highspeed Datenaustausch:
100.000 Auftrage in Sekunden

Kompatibilitat
Einfacher Einsatz in heterogenen Systemumgebungen

UnterstUtzt bei Bedarf Flatfiles flr Legacy-Systeme

Einfaches Field-Mapping und Filtern
Zusammenflhrungs- und Filterregeln flr ganze Tabellen
festlegen

Prazise Schnittstelle dank benutzerdefinierter Regeln —
unabhangig von Tabellenkonfigurationen

Flexibilitat

MS SQL, Oracle oder andere RDB
— freie Wahl beim Einsatz einer
Zwischendatenbank

Einfache Verbindung zu mehreren
Datenquellen, wie Excel, CSV oder
Textdateien

Muhelos Daten filtern und konvertieren
bei Anschluss an andere Systeme

Cloud oder Client: Nutzen Sie Asprova
lokal oder auf einem Server



VISUALISIERUNG VOM FEINSTEN

Nl eweten S0t Toweandt Sawng Dgriem Tioes Weieige Fee e
1 - iBh iR g == Eoa=ix Qe

Daily Sales QOB AS

Eli Iilll!ﬂl!ﬂllul =
Boa mon woa mow s e s e e v

Zo moa_mey wo: e Nov GENoY GRMev 10ND 2N 1N
W Prociuct

“
;
im

Number of Orders per ltem Order Quantity per ltem

.
B;‘B&'cc c *
"

il Ilc - ﬂc [ '
|

o we w0 W w0 s w0 wo w0 w0l
Total Product arder quantity

Share of Products Due Date & Lead Time

Number of Orders per Delivery Date (stacked) Number of Orders per Delivery Date

I FioouctA I Prodsis I POdUC I FroducA [ Prodss I ProduciC

Murmber of Orders
Nurnber of Qrders

«««««««

n LB 1~ 818 o1~ 626 B~
Delivary dte (6/5-7/4) Delivery date (6/5-714) 9

B
=B =
-3

Haleel &

=
3 SRR o
I -1

el | el | R

sl R B

B slsxfeeal
Ll ks B

HEHEHHIHE

bE
AR |5 £ &
v slew |2 | B
vfE sl

&

I

3

I

&&&

Lackiererei

10/10 04 00'00

09/10 21:00:00
10/10 04:00:00 10/10 1. :00:00

APS-DASHBOARD

Alle Informationen sind im APS-Dashboard in Echtzeit verfligbar. Samtliche Tabellen und Diagramme sind
intelligent miteinander verkniipft. Jede Anderung, sei es bei einer Neuplanung oder einer What-If-Analyse, wird

GESTALTET NACH IHREN ANFORDERUNGEN

Asprova verwandelt Daten in Wissen und bereitet das Fundament flr eine prazise und fehlerfreie Planung. Mal3-
geschneiderte Diagramme und Grafiken visualisieren das, was in herkommlichen Tabellenkalkulationen bislang

unmittelbar in allen Visualisierungen sichtbar.

Ressourcen-Gantt-Diagramm ©

Visualisieren Sie Ihren Plan grafisch im Res-
sourcen-Gantt. Alle Vorgange werden kapazi-
tiv auf den Ressourcen verplant, egal ob
Maschinen, Arbeitsplatze, Formen oder Mitar-
beiter.

Custom View @

Visualisieren Sie Asprova-Daten uber die inte-
grierte Browser-Engine.

PSI Table ©

Verfolgen Sie Anderungen in Nachfrage, Ange-
bot und Bestand taglich, wochentlich oder
monatlich.

Bestandsgraph @

Verfolgen Sie Bestandsfluktuationen pro
Artikel oder Artikelgruppe und erkennen Sie
Engpéasse vorausschauend.

Auslastungsgraph e

Identifizieren Sie Engpasse und passen Sie
lhre Schichtmodelle und Produktionsstrate-
gien Monate im Voraus an.

Arbeitssteuerungstafel 6

Arbeitsauftrage und Reihenfolge werden fur
jede Ressource angezeigt und konnen von
dort aus leicht angepasst werden.

verborgen blieb. Asprova schafft so nicht nur die Grundlage fir proaktive Entscheidungen, sondern bietet Ihnen
auch die Gewissheit, dass Ihre Planung das Optimum fur Ihre Produktion ist.

Umfassende Standardfunktionen

B Greifen Sie auf eine unbegrenzte Anzahl
Funktionen im Standard fur die realistische
Modellierung Ihrer Produktion zurtick.

m Profitieren Sie von einfach zu verknlp-
fenden Eigenschaften, einem stabilen
System und einer schnellen Implemen-
tierung.

Effiziente Planung

W Das Herzstuck, das robuste automatische
Planungssystem, ermoglicht IThnen unmit-
telbar auf unerwartete Anderungen zu
reagieren.

W Zeit und Aufwand fir die Planung Ihrer Pro-
duktion reduziert Asprova radikal.

Starke Visualisierungen

W Erfassen Sie potenzielle Verspatungen, Uberlastun-
gen oder Engpasse auf einen Blick dank zahlreicher
Visualisierungsfunktionen.

B Leben Sie proaktives Produktionsmanagement
und fundierte, vorausschauende Entscheidungs-
findung — ohne kostspieliges Ratselraten.

Die Losung fir komplexe
Herausforderungen

W Asprova verwaltet unzahlige Planungsaufgaben
effizient in einem leistungsstarken White-Box-
System und bietet Ihnen einen intuitiven Ansatz zur
Bewaltigung Ihrer Planungsherausforderungen.

B Bewaltigen Sie dynamische Restriktionen

mithilfe unkomplizierter Formeln.
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MASSGESCHNEIDERTE OPTIMIERTUNG DURCH SCHRITTWEISE PLANUNG

Automatische Planung

Es ist unmaoglich, eine Fabrik manuell optimal zu
planen. Damit Sie bestmaogliche Ergebnisse erzielen,
bietet Asprova eine benutzerdefinierte Planungslogik,
die einen realistischen, fir Ihre Unternehmensziele
optimierten  Plan erstellt. Mit  konfigurierbarer,
automatischer Logik haben Sie die Zeit und die
Moglichkeit, Ihre Planung zu verfeinern, um lhre
Geschaftsziele zu erreichen, selbst wenn diese sich
schnell andern. Wahlen Sie lhre Strategie, und auf
Knopfdruck kommt die leistungsstarke Planungslogik
von Asprova zum Tragen — eine neue Planung fur
die nachste Schicht, Woche, den Monat oder das
Jahr steht Ihnen innerhalb von Minuten oder sogar
Sekunden zur Verflgung.

Mehrere Simulationen in einem
Planungslauf

Optimierung  erfolgt durch das automatische
Durchlaufen mehrerer Simulationen entsprechend Ihrer
Planungslogik flir den gesamten Fertigungsbereich.
Dabei werden in jeder Simulation Daten berechnet,
die die nachfolgenden Planungslaufe schrittweise
optimieren.  Durch
Neubewertungen wird die Planung verfeinert, so dass
Sie das beste Ergebnis erhalten. Ein Szenario kann
darin bestehen, die Produktion auf der Grundlage
von Faktoren wie Lieferterminen und anderen
Prioritaten in einer ersten Simulation entsprechend
der Kapazitat zu planen. Durch die Anwendung
von  Gruppierungsalgorithmen in  nachfolgenden
Simulationen werden dann beispielsweise Rustzeiten
optimiert, so dass letztlich die Betriebskosten gesenkt
werden,
werden.

iterative  Simulationen  und

wahrend die Liefertermine eingehalten

Produktionszeit

BPlanungslogik

-=lnitialisieren
-aVerknupfungsbedingung festlegen

eVorbereiten

BNachflullauftrage erzeugen
‘BMaschinenqualifizierung

BEST der Auftrage setzen
‘BErgebnisse zuweisen und fixieren

r=Erstzuweisung

-=Neuzuweisung

r=Verknupfung FIFO
“=aNeuzuweisung

-=Wochentliche Kapazitatsbeschrankung

HBeschrankungen freigeben
BVerknUpfung FIFO

=Neuzuweisung
‘aVerknUpfung FIFO
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-oKombinierte Vorwarts-/Ruckwartsplanung

}Sagerei Vorwartsanpassung
LVerpaokung Ruckwartsanpassung
-=\Verknupfung

MMM
il

-mPlan auswerten

Kombinierte Vorwarts- und
Rdckwartsplanung

Durch einkombiniertes Pull-und Push-Prinzip optimiert
Asprova Engpassplanungen auf hohem Niveau. Die
Engpassprozesse bestimmen den Produktionstakt,
vor- und nachgelagerte Prozesse werden um diese
herum eingeplant. Engpassprozesse konnen dabei
vorwarts und vorgelagerte Prozesse riickwarts an den
Start der Engpass-Vorgange geplant werden. Dadurch
werden Wartezeiten minimiert und Durchlaufzeiten
insgesamt deutlich verkurzt.

ez Liefertermintreue %

gesamt
Initiale Zuweisung 1148,7 Tage
Neuzuweisung | Liefertermintreue 1148,8 Tage

AW N =

Neuzuweisung | Produktionszeitminimierung 1114,6 Tage
Neuzuweisung | Rustzeitoptimierung 1142,6 Tage
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gesamt

75,24 Tage 63,72 %
75,26 Tage 89,46 %
70,58 Tage 84,34 %
69,01 Tage 88,51 %

-a\Wochentliche Kapazitatsbeschrankung aufheben

Grundsitzlich

Wert
BNeuzuweisung

- _Finlastunasreael
r@Ressourcenbewertung

= ZUWelsungsiiodus

- Zuweisungsrichtung

- Ressourcenauswabhl

- Vorgange voriibergehend fixieren
- Produktionszeitberechnung

- Beschrankungen der nachsten Ressourc (]

- Bestandsbeschrankungen aktivieren Nein

Neuzuweisung
CalcRemainingProductionTim
Standardbewertung;Mitarbeiter
Begrenzte Kapazitat

Vorwarts erzwingen

Derzeitige Ressource
Engpassressourcen
Ressource mit l[angster Zeit

~ Vor Zuweisungsbeginn Ignorieren
- Nach Zuweisungsende Ignorieren
- Vor EST Ignorieren
- Nach Falligkeitstermin Ignorieren

Zeitperioden | Einstellungen | Filter = Anzeigeeinstellungen | Link | Verknlpfungen @ Plan @ MNachrick 4 »

(o] [ | |
astu sregel
Einlastungsschlussel

1 |Verbleibende Produktionszeit Aufsteigend L

Cal CR 2 [Verkaufsauftragsfalligkeit Aufsteigend € rg ru
3 |Produktionszeit Aufsteigend
4 |Auftragsfalligkeit Aufsteigend
5 |Produktionsbeginn Aufsteigend
6 |Num-Spezifikation-2 Absteigend
7 |Artikelprioritat des Auftragsartikels Aufsteigend

M E V\l § |Rustzeitminimierung Absteigend

i 9

MEW |%]

Min(IV

X

+][x][#][e]

[Te]

‘ Abbrechen |

Auftragspriorisierung

Uber Asprovas sogenannte Einlastungsregel konnen Sie
Sortierregeln fir die zu planenden Auftrage detailliert
abbilden und steuern. Mit anderen Worten: Auftrage und
deren einzelne Prozesse werden nach einer Vielzahl von
vorbereiteten  Einlastungsschlisseln geplant, darunter
Prioritat,  Liefertermin,  technologische  Parameter,
ABC-Kunden, Kundenauftragspositionen und vieles mehr.
Verschiedene Einlastungsregeln konnen fir unterschiedliche
Bereiche individuell konfiguriert werden. In einer Lackiererei
wird eine optimale Auftragsreihenfolge auf Sortierkriterien
wie Helligkeitsgrad, Textur und Finish basieren. Diese
Reihenfolge muss mit vor- und nachgelagerten Prozessen
— wie bspw. der mechanischen Bearbeitung, in welcher
die Geometrie oder das Material hoheren Einfluss auf die
Sequenz haben — sowie Ubergreifenden Auftragsregeln wie
dem Liefertermin abgestimmt werden.

Ressourcenbewertung

Asprova ermittelt die optimale Nutzung alternativer
Ressourcen basierend auf Ihren, in lhrer Planungslogik
festgelegten, gewichteten Unternehmenszielen. Alle
alternativen Ressourcenkombinationen eines Vorgangs
bestimmt Asprova und berechnet einen Score basierend
auf diesen gewichteten Zielen. Die Kombination mit dem
hochsten Score wird fur die finale Planung automatisch
ausgewahlt. Der von Asprova erstellte Plan kann dabei
mehrere Ziele bertcksichtigen und optimiert den Plan so
auf mehreren Zielebenen.

BSagemaschinen Ségemaschinen

~BZielressourcen (1)
[L2Zusatzliche Bewertungsformel (4)

Ségerei
]/*100000*If(ME.Tent

F 1 /*100000*If(ME_Tent
-2 1*(NormalizeDescen
SE] 1000000*If(ME. Tent
-4 5000000 f(ME.Tent
= [Neue Daten]
- Ressour lastung-Berect beginn
- Ressour: lastung-Berect de
- Gewichtung — Auslastung nivellieren

Gewichtung — Rustzeitminimierung 1

Gewichtung — Ressourcenprioritat
Gewichtung — Fremdleistungsminimierung

Gewichtung — Wartezeitminimierung 1
Gewichtung — Verspatungsminimierung 1
Gewichtung — Produktionszeitminimierung 1

Gewichtung — VVorgange des gleichen Auftrags nebeneinander 100
Gewichtung — VVorgange des gleichen Artikels nebeneinander
Gewichtung — VVorgange aufeinander folgender Prozesse neb

- Gewichtung — Beschrénkungen nachste Ressource

Grundssitzlich | Allgemein | Intern | Alle Eigenschaften q4p

Ressourcenspezifische
Optimierung

Ressourcenbewertungen sind haufig aufgrund unter-
schiedlicher Kriterien und Prioritaten nicht global auf alle
zu planenden Ressourcen anwendbar. Mit Asprova erhal-
ten Sie die Flexibilitat, unterschiedliche Ziele mit variieren-
den Prioritaten fur verschiedene Abteilungen, Maschinen,
Gruppen oder Fertigungsbereiche zu erreichen.
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ASPROVA-MODULE

SCP

Supply Chain Planning

Asprova SCP erstellt Plane fur die gesamte Lieferkette — von Einkauf Uber Produktion bis zum Ver-
sand — unter Bertcksichtigung von Nachfrage, Kunden, Fabriken und Vertriebszentren.

Manufacturing Scheduler

Mit Asprova MS planen Sie alle Fabrikressourcen mit finiten Kapazitaten bis ins Detail, gestiutzt auf
die umfassenden Funktionen, die die Planungslogik von Asprova bereitstellt.

Material Requirements Planning

Erstellen Sie Planauftrage, um mit festen Vorlaufzeiten grob zu planen und eine beliebige Anzahl an
Stucklistenpositionen mit einem hohen Komplexitatsgrad zu verfolgen.

Schedule Editor

Asprova SED ermaoglicht es Nutzern, den Produktionsplan zu bearbeiten und Anpassungen vorzu-
nehmen, ohne dabei den Arbeitsablauf des Planers zu unterbrechen. Rickmeldungen und manuelle
Anderungen konnen so nahtlos in den automatisierten Planungsprozess integriert werden.

Bill of Material

Asprova BOM ermaglicht die Pflege von Stammdaten unabhangig von der Hauptlizenznutzung. Die
Erstellung und Bearbeitung von Stammdaten erfolgt im Handumdrehen und kann parallel zur Pro-
duktionsplanung durchgefihrt werden.

Manufacturing Execution System

Produktions-, Vertriebs- und Managementteams erhalten mit Asprova MES direkten Zugriff auf den
Produktionsplan. Benutzerdefinierte Diagramme, Tabellen und Berechtigungen bieten die Moglich-
keit, Produktionsriickmeldungen direkt in Asprova einzugeben.

NLS

Network License Server

Verwalten Sie lhre Lizenzen mit Asprova NLS und erteilen Sie Nutzern die erforderlichen
Berechtigungen.

Data Server

Mit Asprova DS verwalten Sie Projektdaten zentral — auf einem Server vor Ort oder in der Cloud —
und gewahrleisten so die Datenkonsistenz flr alle Nutzer. Einzelnen Abteilungen oder Ressourcen
konnen Sie eingeschrankte Zugriffsrechte zuweisen und so Anderungsmaoglichkeiten begrenzen.

OPTIONEN

Planbestand

Definieren Sie Standort- und Zeitraum-spezifische Bestandsziele fir alle Artikel Ihres gesamtes Supply-
Chain-Netzwerks. Die Plane werden unter Einhaltung dieser Ziele berechnet.

Verkaufsauftrag

Generieren Sie basierend auf Kundenauftragen dynamisch Produktionsauftrage und weisen diese zu,
um den Bedarf zu decken. Auch kann so auf Basis eines prognostizierten Verkaufsplans geplant und
produziert werden, bevor feste Auftrage oder Abrufe verfiigbar sind.

Einkaufsauftrag

Erstellen Sie automatisch Bestellvorschldage mit exakten LosgrofRen und Wiederbeschaffungszeiten
unter Berticksichtigung aller Lagerbestande und des detaillierten Produktionsplans.

Cc

KPI

Mit Asprovas Vorhersage KPI kdnnen Sie auf Basis (finanzieller) Leistungsindikatoren Planbewertun-
gen vornehmen. Diese Bewertungen konnen flr das gesamte Projekt, ausgewahlte Auftrage, bestimmte
Ressourcen, ausgewahlte Artikel oder bestimmte Zeitraume durchgefihrt werden.

(%23
O

Ressourcensperre

Anstatt die Kapazitat einer Ressource direkt nach Produktionsende freizugeben, kdnnen Sie die Res-
source fir eine bestimmte Zeit oder dynamisch aufgrund der Planung der Folgeprozesse gesperrt las-
sen. Beispiel: Ein Tank wird zum Mischen verwendet. Der nachste Auftrag beginnt erst, nachdem alle
nachfolgenden Abflllprozesse beendet sind.

Zeitbeschrankung MAX

Legen Sie eine Obergrenze fur die Zeit fest, die zwischen zwei Prozessen vergehen kann. Dies ist von
entscheidender Bedeutung fur verderbliche WIP wie Lebensmittel und Getranke, Chemikalien, Medika-
mente und ahnliche Produkte, die zeitempfindlich sind.

Gruppenzuweisung

Anstelle einer sequenziellen Zuordnung konnen Gruppen von Vorgangen oder Auftragen in einem Zug
eingeplant werden, wobei komplexe Beziehungen zwischen verschiedenen Vorgangen berlcksichtigt
werden.

Ereignis
Basierend auf definierten Regeln werden Ereignisse automatisch erstellt und zugewiesen, die eine

bestimmte Kapazitat belegen. Beispielsweise muss ein Tank je nach Gesamtlaufzeit oder Produktions-
prozess zu bestimmten Zeiten gereinigt und die hierflr bendtigte Zeit dynamisch berechnet werden.

My Schedule

Asprova My Schedule macht Ihre Produktionsplane auf beliebigen Geréaten fir verschiedene Abteilun-
gen, die Fertigung oder das Management zuganglich und verbessert die Zusammenarbeit. Optional
konnen auch Ruckmeldungen eingegeben und Taktzeiten angepasst werden. Mit dem browserbasier-
ten Zugriff konnen Ihre Mitarbeiter jederzeit aktuelle Informationen einsehen und Produktionsablaufe
effizient steuern.
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3600+ KUNDEN
VERTRAUEN AUF ASPROVA

Aus allen
industriellen Bereichen

B Die Entwicklung und kontinuierliche Weiter- B Mit der Integration des unschéatzbaren Lean-

entwicklung unserer Losungen basiert auf Manufacturing-Know-hows von Global Play-
den hohen Anforderungen fuhrender Lean- ern in unser Standardpaket, bieten wir lhnen
Unternehmen. die rundum beste Losung.

Erprobte Losung — nachhaltige Erfolge
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FERFOLGSGESCHICHTEN UNSERER
ANWENDER

GEBHARDT produziert Lagerlogistik-Systeme mit sehr
hoher in-house Fertigungstiefe. Seit 2016 planen sie ihre
ﬂEl]llﬂ[I]T Produktion mit Asprova. Tausende Produktionsauftrage —
e von denen jeder aus bis zu 100.000 Komponenten bestehen
kann — plant Asprova taglich in Minuten. Mit der Einfuhrung
von Asprova hat GEBHARDT erfolgreich Durchlaufzeiten
verkurzt und den Output verdoppelt.

STRAUSS ist eine renommierter Kaffeerosterei mit hohen

_ Anforderungen an Engpassprozess-Management und

,§F Siloauslastung. Mit der Implementierung von Asprova
Strauss '™ 2012 erhdhten sie ihren OEE von unter 50 % auf iiber 85 %.
COFFEE Dartber hinaus konnte STRAUSS die Produktionsprozesse

standardisieren, die Produktions- und Wartungskosten sen-
ken und eine nahezu 100%ige Liefertreue erreichen.

KONTIO ist der grofte Blockhaushersteller weltweit. 2015
- implementierten sie Asprova ohne Programmierung — trotz
é} ihrer hochkomplexen Prozesse. Mit Asprova konnte das
o & o Unternehmen den Zeitaufwand fur die Produktionsplanung
KONTI um 70 % reduzieren und seinen Output erhohen. Zusatzlich
reduzierte KONTIO sowohl den Halbfabrikats-Bestand als

auch die Gesamtdurchlaufzeiten um 50%.

SCHOLZ fertigt hochprazise Formen fur High-Tech-Kunst-

SCHOLZ stoffspritzguss und plant seit 2018 alle Auftrage mit Asprova.

renreenmsrett - Fin einzelner Auftrag, der aus bis zu 80 komplexen Kompo-
nenten besteht, und die zahlreichen Prozesse jeder einzelnen
Komponente plant Asprova alle synchron mit der Endmon-
tage. Dank Asprova kann SCHOLZ ihren gesamten Auf-
tragsbestand von zwolf Monaten innerhalb von Sekunden
mehrmals taglich neu planen.

Besuchen Sie uns auf www.asprova.eu und erfahren Sie mehr Uber
die Erfolgsgeschichten unserer Anwender in Case-Studies oder
Testimonial-Videos.
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Uber Uns
Als weltweit fuhrende Losung fur Produktions- und Supply-Chain-Planung verfolgen wir bei Asprova
unermudlich die Mission, jeder Fabrik auf der Welt eine echte Alternative zu manueller Planung zu

bieten. Durch effektive Planungslosungen unterstitzen wir Unternehmen weltweit dabei, hochste Fer-
tigungsstandards zu erreichen und ihre Produktion schlank, effizient und kostengunstig zu gestalten.

Die Bedeutung von Asprova

Bei unserer Grindung vor 30 Jahren hatten wir den Traum, schwie- Advanced
rige Probleme zu losen. Wir wollten die Industrie revolutionieren

und dazu beitragen, die Arbeit in Produktionsunternehmen auf allen Scheduling
Ebenen zu erleichtern. Wir wurden von einem Forschergeist geleitet PROduction
— entschlossen, die Herausforderungen von wertvollen Mitarbeitern

eines Produktionsteams zu verstehen. In der Erkenntnis der enormen Value
Defizite manueller Planung und deren weitreichenden Auswirkungen Added

auf jeden Mitarbeiter, haben wir unseren Fokus entdeckt und unser

Name war geboren:

Internationaler Support

Unsere Niederlassungen in Europa, Asien und Nordamerika sowie unser starkes Netzwerk
internationaler Vertriebs- und Implementierungspartner gewahrleisten globalen Support.

Verfugbar in verschiedenen Sprachen
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Asprova GmbH Europe Asprova Inc. USA
Charlotte-Bamberg-Str. 4 16701 Melford Blvd., Suite #400

ASPRGVA

) ) D-35578 Wetzlar Bowie, MD 20715, USA
Think Ahead, Act on Time +49 6441 4476257 +1 240 232 8550
info@asprova.eu info@asprova.us

WWW.asprova.eu WWW.asprova.us



